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N° 
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Br^«l (Ml # >«dtu^« 

1- -10- 1965 


MINISTiRE OES AFFAIRES tCONOMIQUES 
ET DE L'£NERCIE 


BREVET D'INVENTION 

U MiniitoB de» AMaliei Eeonomlque* et de I'Eiiergie, 

Vu la W du 24 mal 1854 sur les brevets dtinveniion ; 
Vula ComeiUion fUi^n pour la Proiealoii de la PropriM Mustrtdle! 
, VuUpiveis.wrbaldressite 3 Juin W.5 ^ 10 *■ 30 

au Service de la Propri4t6 industrielle j 

ARRETE: 

ArHelel, —lleslMUvrid Mr Alfred SCHKEEaOIKD, ■ 
. I 62 KUrherstrasse, 5820 Gevelsberg (Allemsne ) , , . .. 
pepR.par I' Office doe Inventions & BriixelleB, V '~; ^ 


un brevet d'lnmtton pour perf ectionnemeii-bs apportSe aux machines - 
; d'emballase , .' ' \' • 

qu'il declare avoir fait l'obdet d«tu4e demande de "brevet 
ddposde en Grande-Bretagne le 4 Juin 1964. 


A..«i.|. I — Ce brevet M est dilivri satu examen pridable, H ses risques et 
i^«2/r Jft. it* to ou dumirlte de Hmntlon. scU 

TkxS^^c la deKrtp,lon. et sans prejudice du droit des tiers.. 

A.. rrJ»ni aniti deiMurera iolnt un des doubles de la spiclflcaibm de Ftmenllon 
^ilr/fflprfM iZZluJcn, desslns) signis par Hruiressi et dtposts A Tappul 
de sa demande.de CnveU . . c 

Bruxet!es,le 50 juin , 196 5 


PAR D^liCATION SP^IALE.: 
U DIrKlauff Ciniril. 
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ORIGINAL 
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: DEMANDE DE aREVE) . D * INVn^^ 
■ Monsieur ALFRED SCII?^ER?m^D, 


MEMO! RE PESCRI PTI F 
d^pos^ ^ l*appui d'une 

form^e pai 


pour 


"Perfeciionnements apportfis aux machines d'emballage,'* 


Demand© de Brevet ,d6pos6e en Angleterre le 4 juin 1964, 
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.?: ' la^^v6$^xiti^ invention est relative a des machines d*emballage 
et, plus part iculi^^^ dispositif p rmettant d^enveloppor un 

' . • >Vol)3et- dahs ;un,,«ntball ., '/ -^Ix . '■ ^' . ' 

Mni6bi9t la: lirfisehte invention, est de jirocurer une machine 
S . d^eii;ballage com dispositif simple etVperfectionnfi qui ache- 

, m irtatiSre d'embaUage vers l^objet a emballeri . 

> U^^ autre ob jet de la prfisente invention est de procurer une ma-; 
chine. dans. laque la matidre diemballage est soumise a une tension 
uniforme pendant qu^elle est .plac6e. autour d»un objeti 
10;. vise en outre A procurer un dispositif d'emballage 

.;.. simple mals sflr, 


m.. 


D^ plusj lUnvention vise a. procurer i^n dispositif par lequel v-r 'Ite^^^^^^^ 


itmatiSre d'emballaee est enlevfie d'un transporteur et est immobi-? ^' 


1^^^ enyeloppe un objet, de manidre que le processus, 

lE i^i'enibaliage^^s^^^ du transporteur. 

Deux formes. d» execution, donn6es a titre d'exemple non limita- 
tif j sbnt rqpr€sent6es aux dessins annexes,' dans lesquels : 

.La fig. 1 est une vue lat6rale sch^matique , part iellement en 
. ..coupe , d^une premiere forme d'ex6cution de l*invention» 
. 20 ; La fig* 2 est une vue en plan d » une part ie de la forme d'ex^cu-^ 
■ . . . tipn de la fig. 1. 

La fig. 3 est une vue lat^rale sch^matique, partial lement en cou 
•pe, d'une deuxiSme forme d' execution de 1* invention. 

La fig. 4 est une vue en plan d'une partie de la forme d'exacu-^ 
: 25 ti^n de la fig, 3, 

X L la forme d* execution des fig, 1 et; 2 com-' 

; ...p^^^ d' alimentation 1 et 2, coopfirant I'un.avec I'au- 

tre..i?our ddrouier une bande 3 de matifere d'emballage depuis un rou- 
leau de rfserve ou similaire (non-repr6sent6) • A I'un des c8t6s de 
la bande 3 est prSvu un couteau^rotatif 4 qui coopSre avec un contre- 
couteau .5, de preference immobilci pr6vu de 1« autre .c8t6 de la bande 
3; la Vitesse dci rotation du couteau rotatif 4 determinant la Ion- ; 
gueur du .trTonjon de raati&re. d'emballage sectionnfi de la bande 3. Les 
trdn.5ons scctionn6s .6 de matiSro d'emballage sent amenfis par gravitfi T 
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W .t?^^^^ par 7 et qui est 

. censtitue. par :d9,ux parall51es 8, passant 

. sur les rouleftWV P^^^^^^ ^""^ 
•courroies 8 s«6tend uri moyen d» aspiration 11 qui communique avec I' 
5 extfirieur. par . des perforations 12, de maniSre ft retenir les tronsons 
6 dematiere d'eraballage pendant qu'ils sont acheminfis vers une voie 
•13 sur laque lie sent amenfis les objets k emballer. La v«ie 15 est 
formfie par, les plaques' 14 et 15, 

A proximitfe des courrqies transport^uses 8. et do part et d'autro 
IP de la vole 13 sent pr6vus des dispositif'f d' aspiration, ex6cut6s sous 
la forme de blocs d' aspiration 16, i 

Un raoyen de commande 17, repr6sent6'jsch6matiquement et d'une 
[ 'i'. construction connue en sol, sert i commander Inspiration exercfie 

par le raoyen d' aspiration 11 des courmies transporteuses 8 ot les 
15 blocs d' aspiration 16. On prfivoit figalement un moyen 18 qui pousse 
les . objets a emballer 21 lo long de la voie 13. 

Le dispositif dgcrit plus haut travaille de la manifire suivante; 
. Une bande 3 de roatiSre d'eriballago est d6roul6e du rouleau de 
reserve ou similaire au moyen des deux rouleaux d« alimentation 1, 2 
.,20 et est, dficoupSe en tron^ons approprifis entre le couteau rotatif 4 et 
• -le contre-couteau S. Chaquo tronson 6 de natiSro d'emballace est re- 

tenu par aspiratibri sur les deux courroies transporteuses 8 et est 
. acheming jusqu'au moment oO il nttelnt lawie d' alimentation 13 sur 
laquelle sont achemin6s los objets 21 et se place symfitriquement a 
25 la dite voie. Lorsque cette position est atteinto, I'action d'aspira- 
tion oxarcfie par lo moyon d« aspiration 11 des courroies transportau- 
SOS 8 est. interrompue et I'action d' aspiration des blocs d'asplration 
: 16 est mise en oeuvre, de maniere que le tronson 6 de matiSre d'em- 
■ ballagc soit onleVfi des courroies transporteuses 8 dont le mouvement 
30- continue. L'aspiration des moyons 11 et 16 est oxerc^c on synchttools- 
^me par I'intcrmSdiaire du dispositif dc commande 17, Le tronson 6 
,. dc matiero d'omballage est immobilis6 par les blocs d'asplration 16, 

. et ce, ind6pcndamment du inouvomont des courroies transporteuses 8, 
■ ■ Maintenant I'objet a emballer 21 est pouss6 par le dispositif 18 con- 
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^■^^|te^ troiioa 6;: xmmobilisfi par Us blo^s"^' aspiration 16.. De cc 
1 f.it le tron^^^^ est repue sur l-objn 2I„tandls que I'emballa- 
;:'g« :,si^ toute mamsre queuonque 

appropiriee ct . connue, ; . > 

i'-i? que pendant/que le tronjon 6 de- n»ati6re;d•embal- 

^ laziest repliS. il est soulev^ des courroies transporteuses. 8 et 
:gv5i lSb.ilis^ par les blocs dUspitati^^ De ce fait le proces- 
:-^r;;>?: ^^^mbaXlage est ind^pendant du mbuvement des courf pies transpor- 

l6; S^ ''Differed la forme d' execution dScrite sont 

V possibles;: dans la deuxiS^e forn,e d- execution reprfi- 

• '■•se.h6e aux: fig. 3 et 4, les courroies transporteuses 8 sont rempla- 
'• •ixfees pir deux.' tambours coaxiaux munis d'un moyen d'aspiration 111 
.e:t,-<iui acheminent les tron^ons 106 de la matiSre d'emballage 103 
15 > ie long d'w voie circulaire. Les blocs d'aspiration 116 sont mu- 
V : his ^<ie surfaces, concaves 122 orientftes vers les tambours 108 et con- 
i; ' centriquement a ces derniers. 


RESUME . 


20 


. : W^^^^ points suivants, prls 

• ensemble,: isolsW ou en toutes combihalsons : , 

. 1.. elle. comprend un transporteur qui amSne la mat lire d'embal. 
! : iage vers une vole sur laqueUe sont achemlnfis les pbjets a cmbal- " 
is ler; ues dispbsitifs dVaspiratlon Stant prfivus de part etd« autre 
de la dite vole et enlSvent la matUre d'emballagc du transportour 
de maniare a la mettte en contact avec I'objet a emballer, tandis 
^ ;, . qu.un .noyen pousse les dits .bj«ts centre, la matl6re d'emballage 
; " : qui enveloppe ainsi. le dit objot. 

'sQ-^V - :-2.. Bile comprenu un moyen d'aspiration qui retient'la natiSre..: 
/ d'emballage pendant son acbendnement.^ ' ' .; 

: ■.■ V 3,- Les dispbsitifs d'aspiration sont disposes et realises de 
' > : i,-ni6re- qu'ils enlevent la mati^re d'emballage du transporteur a 1' 
--^'>encontTe de l' action d'aspiration exerc6e par le moyen d'aspiration. 


du dlt transporteurr ■ V ' ^ ^ - - 

4, f- Elle compr nd un dispositif qui conunande en synchronisme 
les dispositifs d'aspiration et le moyen d^asplration du transpor- 
teur de maniSre que la matiSre d'emballage soit soumise a 1' action^ 

. S du moyen d'aspiration du transporteur pendant 9on acheminement et 

r.qu •elle soit relSchfie pax le dit moyeh d' aspiration lorsqu'elle est. 
^: enlev6e du transporteur par les dispositifs d'aspiration* 

5, - Elle cbmprend un rouleau et un dispositif de coupe; la ma- 
tifere d'emballage 6tant formge par une bande continue d6roul6e du 

10 rouleau et sectionnfi en tron^ons par le dispositif de coupe. 

6, - Les dispositifs d' aspiration sont disposes de mani&re a in« 
fluencer essentieilement toute la surface voisine d»un tron^on de 
mati^ris d'omballage, 

7, - Le transporteur est disposfi de manidre A se d6placer le 
15 long d'une voie rettiligne, 

8, « Le transporteur est dispose de manidre a se dgplacer le 
long d^une voie courbe; les dispositifs d'aspiration 6tant munis 
chacun d' une surface concave, concentrique a la dite voie courbe, 

9, - La voie courbe est une voie circulaire* 


Bruxellea le 3 juin 1965, 
:par Pon^ de Monsieur ALFRED SCHMEP.MUND , 
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Bruxelles. le 3 jviin 1965» 

Par- Pon de. Monsieur Alfred SCHMERMUND, 


OFFICE DCS INVtiNTIONS 

8. I'. I . 
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'. Alfred SCHMERMUND . . 
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Bruxelles le 3 juin 1965, 

Par Pon de Monsieur Alfred SCHMERMUND. 

OFFICE DES (MyCNTtONS 

S. I'. »*• I- 



Alfred SCHMERMUND 
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Bruxelles le 3 juin 1965. 

Par Pon de Monsieur Alfred SCHHKRitUIJD. 


OFFICE DES INVENTIONS 
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